MATERIAL DO SAMODZIELNEGO AUDYTU

Czy Twoja maszyna spetnia minimalne wymagania BHP?

Checklist praktyczna - 20 punktow w 5 kategoriach, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z
30.10.2002 r. (Dz.U. 2002 nr 191 poz. 1596)

Zanim zaptacisz komukolwiek za audyt, mozesz sam przej$¢ przez dwadziescia konkretnych punktéw
i zobaczy¢, gdzie stoisz. To nie zastapi petnej oceny ryzyka wg PN-EN ISO 12100, ale pokaze, czy w
ogdle warto dzwonic - i z czym przyj$¢ na pierwszg rozmowe.

Drukuj, chodz z tym po hali, zaznaczaj. Im wiecej punktow "nie" albo "nie wiem", tym pilniejszy jest
audyt.

1. Dokumentacja

[J Maszyna ma instrukcje obstugi w jezyku polskim (nie tylko w oryginale, jeéli maszyna jest
importowana)

[J Istnieje jakakolwiek pisemna ocena ryzyka dla tej maszyny - chocby sprzed lat

[J Zachowana jest dokumentacja techniczno-ruchowa (DTR) albo jej odpowiednik

[J Wiadomo, kto formalnie odpowiada za nadzér BHP nad ta maszyna w zaktadzie

2. Ostony i zabezpieczenia mechaniczne

[J Wszystkie ruchome elementy (pasy, kota zebate, waty) maja ostony na swoim miejscu
[J Zadna ostona nie zostata trwale zdemontowana, podwiazana albo zaklinowana w pozycji otwartej

[J Strefy o podwyzszonym zagrozeniu (np. miejsce ciecia, prasowania) maja blokady uniemozliwiajace
dostep podczas ruchu maszyny

[J Elementy, ktére sie mocno nagrzewaja podczas pracy, sa ostoniete albo oznaczone ostrzezeniem

3. Sterowanie i zatrzymanie awaryjne

[J Wytacznik awaryjny (grzybek STOP) jest sprawny i tatwo dostepny z pozycji operatora

Uruchomienie maszyny wymaga celowego, Swiadomego dziatania - nie startuje samo po podtaczeniu
zasilania

[J Po zaniku i powrocie zasilania maszyna nie rusza automatycznie, tylko wymaga ponownego
uruchomienia przez operatora

Elementy sterownicze sg opisane i widoczne z pozycji pracy, bez koniecznosci siegania nad
ruchomymi czesciami



4. Oznakowanie i informacja

[J Tabliczka znamionowa jest czytelna i na swoim miejscu
[J Miejsca odtgczenia zasilania (gtéwny wytacznik) sa oznaczone i tatwo dostepne
[J Ostrzezenia i piktogramy bezpieczenstwa na maszynie s3 czytelne, nie zdarte ani niekompletne

[J Instrukcja stanowiskowa BHP dla tej maszyny wisi przy stanowisku, nie tylko w segregatorze w biurze

5. Otoczenie stanowiska pracy
[J Stanowisko jest odpowiednio oéwietlone - operator widzi strefe pracy bez cienia rzucanego przez
wiasne ciato czy obudowe

[J Wokét maszyny jest miejsce na swobodne cofniecie sie operatora w razie awarii, nie zastawione
paletami czy materiatem

[J Podtoga w strefie pracy jest sucha, niesliska, bez rozlanego oleju czy chtodziwa

[J Poziom hatasu i wibracji przy maszynie byt kiedykolwiek mierzony albo chocby subiektywnie oceniony
jako uciazliwy

Jak czytac wynik

Zero punktoéw "nie" i "nie wiem" nie oznacza, ze audyt jest zbedny - formalna ocena ryzyka i tak jest
wymagana jako dokument. Ale jesli zaznaczyte$ wiecej niz trzy-cztery punkty jako "nie" albo "nie
wiem", to sygnat, ze maszyna prawdopodobnie nie przejdzie kontroli PIP w obecnym stanie - i ze warto
to naprawi¢, zanim kto$ to sprawdzi za Ciebie.

Chcesz przejsc przez to razem, maszyna po maszynie, i dostac pisemny raport, z ktdrym mozesz pracowac
dalej? Napisz.

Piotr Krawczyk - dostosowanie maszyn do wymagan BHP i pomiary okresowe kontakt: [do uzupetnienia]



